
ETUDE DE CAS

FAO



Téléchargez le Fichier CAO sur ce lien et ouvrez le sur Fusion 360.

Fichier > Ouvrir
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https://nouvelleecole.club/wp-content/uploads/2024/06/Etude-de-cas.zip


Allez dans l’espace de travail “FABRICATION” et Cliquez sur “Posage”
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Fabrication



Définissez l’opération sur “Fraisage” et l’orientation sur “Sélectionner l’axe/le plan Z et l’axe X”
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Pour l’axe Z, sélectionnez l’axe vertical de la zone de travail. Puis pour “Point sur brut”, sélectionnez l’extrémité en haut à
gauche sur la face supérieure.
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Allez maintenant dans la section 2D et sélectionnez “Face”
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Sélectionnez l’outil suivant, après avoir coché “Fraise à Surfacer”. Le logiciel va automatiquement s’occuper du
déplacement et des autres propriétés de l’outil.
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Validez.
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Allez dans la section 3D et sélectionnez “Evidement adaptif”
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Pour l’outil, sélectionnez “Fraise Deux tailles” puis “12mm”
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Dans Passes, définissez la direction à “Avalant”, avec une profondeur de passe de 10.16mm
Et dans surépaisseur, mettez une valeur de 0.5 mm pour la surépaisseur radiale et 0 pour axiale.
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Validez et cliquez sur l’icone de simulation.

Simulation
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Simulez pour voir si tout se passe comme prévu.



Si votre parcours rencontre des collisions comme celle-ci, il faut ajuster la taille de l’outil.
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Quittez la simulation et sélectionnez la dernière opération dans l’arborescence à droite.
Faites un clic droit et choisissez “Editer l’outil”. Définissez la longueur sous le porte outil à 36mm.
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Si vous faites une simulation, il ne devrait plus y avoir de collision.



Recliquez sur évidement adaptif, avec le même outil. Dans “passes“ décochez surépaisseur et redéfinissez la valeur de la
profondeur de passe à 10.16 mm puis validez. Cela affinera les détails du fraisage.
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Revérifiez avec une simulation si cette dernière opération enlève effectivement de la matière.
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Quittez la simulation et dans “3D” sélectionnez “Crête constante”.
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Sélectionnez une fraise à bout sphérique de 6mm
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Définissez la limite d’usinage à sélection, et sélectionnez le contour vert en surbrillance sur l’image.



Dans “Hauteurs”, définissez la hauteur sur le fond en une sélection. 
Et sélectionnez la face en bleu ci dessous. Puis ajoutez un décalage de - 5 mm
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Dans “Passes”, définissez la valeur de recouvrement à 0.635 mm et validez.
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Refaites une simulation pour voir si le fraisage est correct.
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Vous devriez obtenir ceci :
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Allez maintenant dans l’espace CAO, où vous allez créer une esquisse de ligne comme ceci, des deux côtés du modèle.
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Revenez dans l’espace de travail fabrication et repositionnez l’axe Z
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Sélectionnez ensuite Contours 2D et sélectionnez le même outil qu’au début.



Validez et entrez dans la section géométrie, puis sélectionnez, avec les contours qu’on a créé, la boucle
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Validez puis simulez. S’il y a des collisions, allongez la longeur de l’outil
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Pour les trous, cliquez sur perçage.
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Sélectionnez l’outil suivant : 
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Dans “géométrie”, sélectionnez les 4 trous.



Allez dans “hauteurs” et cochez “pointe de foret débouchante.
définissez ensuite la profondeur de perçage à 5.08 mm.
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Simulez une dernière fois et vous avez votre pièce finale prête à être fabriquée.



VOUS AVEZ CRÉÉ UN
PARCOURS FAO POUR
DU FRAISAGE CNC
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